Vad ar skillnaden mellan

EN 388 och ANSI/ISEA?

NOTNINGSMOTSTAND

N&tningsmotsandet i den amerikanska standarden ANSI/ISEA 105-2016 mater
antalet cykler som kravs for att bryta ner handskmaterialet. Nivaerna O till 3 anvands
envikt pa 500 gram medan for nivaerna 4 till 6 anvands en vikt pa 1 000 grams.
Handskmaterialet monteras och néts av den snurrande hjulen tills materialet slits
igenom, vilket skapar ett hal under motsvarande vikt. Ju fler cykler det tar att bryta
EN 388:2016 ner materialet, desto hogre ndtningsmotstand. Genomsnittet pa minst 5 prover ska

3 anvandas for att rapportera klassificeringsnivan.
NOTNINGSMOTSTAND (0-4) S Resultaten visas i ANSI tabellen nedan:
COUP SKARMOTSTAND (0-5 ELLER X)
NIVA
RIVMOTSTAND (0-4) NOTNINGS-
PUNKTERINGSMOTSTAND (0-4) MOTSTAND 0 1 2 3 4 5 6
ISOTDM SKARMOTSTAND (A-F ELLERX) Vikt (gram) 500 500 500 500 1000 1000 1000

) SLAGSKYDDSMOTSTAND

(MARKNING OM GODKANT RESULTAT) ﬁ]rr]]’;anl ﬁél[(ler <100 >100 >500 51000 >3000 >10000 20000

ABR ABR ABR

| EN388 testas cirkuldra prover av material under ett konstant tryck pa (9,0 £ 0,2)
kPa som motsvarar ungefar 435 g viktbelastning. Motstandet mot nétning méts
genom antalet cykler som krévs for att bryta ner materialet. Fyra provexemplar ska
tas fran fyra individuella handskar av samma handskserie. Prestandanivan definieras
somden ldgsta av de 4 vardena.

e . Resultaten visas i tabellen nedan:
Material fran handskens handflata laggs i en

maskin med standardiserat slippapper som néter = 3

materialet tills ett hal uppstar. Det &r stor skillnad NOTNINGSMOTSTAND 1 2 3 4
mellan nivaerna dar 1 star for 100 cykler och 4 fér Antal cykler innan hal 100 500 2000 8000
8000 cykler.
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SKARMOTSTAND

Vid bedémning av skarmotstand i handskar kan det vara bra att forsta bade
europeiska och amerikanska klassificeringssystem for skdrmotstand eftersom
manga handskar kommer att visa bdda markningarna.

| USA inkluderar ANSI/ISEA 105-standarden ett skarmotstandstest med en

skalamed 9 nivaer av skérskydd, A1-A9. Nivderna anger hur manga gram som
EN388:2016 krévs for att skéra igenom ett prov med ett rektangulért blad i den specificerade
X42D skartestmaskinen.
NOTNINGSMOTSTAND (0-4) —
COUP SKARMOTSTAND (0-5 ELLER X)

RIVMOTSTAND (0-4) ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI

PUNKTERINGSMOTSTAND (0-4) A1 A2/ \A3 A4/ \A5 A6 A7) \A8)/ \A9

1S0 TOM SKARMOTSTAND (A-F ELLER X) CQUT CUT CUT CcUT CUT CcUT CcUT CcUT  cuT
B SLAGSKYDDSMOTSTAND
(MARKNING OM GODKANT RESULTAT)

L

EU-standarden innehéller tva olika skarmotstandstester: TDM-100 Test, (samma
maskin som ANSI anvander), dar nivéerna (A-F) anger kraften { newton

(N) som kravs for att skéra igenom ett prov med ett rektangulért blad i den
specificerade TDM-maskinen. Detta test ar valfritt om inte bladet i Coup-testet blir
sl6tt, varpa det blir referensen for skarmotstand. Couptestet &r mer komplicerat.

En handske tilldelas en skarskyddsniva pé& 0 till 5 (dér 5 &r det hogsta skérskyddet)
baserat pad materialets “skarmotstands index”. Indexet &r ett férhallande som jamfor
materialets skarmotstand med skarmotstandet hos ett referensbomullstyg.

Viktigt att komma ihdg, pa grund av olika testmetoder stammer ANSI och EN 388
skarresultat inte alltid dverens baserat pa skarbelastningen.

Motstandet mot cirkuldra knivskérningar baserat
pa coup-testet. Ett cirkulart blad roterar pa

handskmaterialet medan det rér sig fram och ANSINIVA Al A2 A3 A4 AS A6 A7 A8 A9
tillbaka med konstant hastighet och tryck tills Vikt som
bladet skar igenom. Resultatet jamférs med behévs foratt 200 500 > > > > > > >
referensmaterialet och index beraknas skdraigenom g - 1000 1500 2200 3000 4000 5000 6000
(gram)
TDMNIVA
(EN 388) A B C D E F
Vikt som

behdvs for att
skéra igenom >2 25 =10 =215 =222 =30

(newton)

COUP NIVA

(EN388) 1 2 3 4 5
Skar index 12 25 5 10 20

Skdrmotstandet for rakt blad enligt TDM-100-
testet, ENISO 13997 skérmetoden. Dettaraka
bladtest anvands nar det cirkulara coup-testet
inte ar tillampligt. Det raka bladtestet méater

den applicerade vertikala kraften och distansen
som behdvs for att skara igenom handsken med
det standardiserade bladet. Efter varje snitt pa
provet anvands ett nytt blad och kraften 6kar.
Prestandanivan klassificeras fran A till F. Niva F ar
denhdgsta nivan av skdrmotstand.
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EN388:2016
P

NOTNINGSMOTSTAND (0-4) 4
COUP SKARMOTSTAND (0-5 ELLER X)
RIVMOTSTAND (0-4)
PUNKTERINGSMOTSTAND (0-4)

ISO TDM SKARMOTSTAND (A-F ELLER X)

. SLAGSKYDDSMOTSTAND
(MARKNING OM GODKANT RESULTAT)

N

Materialet fasts dver ett kupolformat lastcell,

en vikt med en energipa 5 joule tappas pa den

och 6verford kraft mats. Om handsken har
tillrackligt stétskydd visas bokstaven P. Detta test
anvands endast pa handskar som har slagtaliga
egenskaper.

SLAGSKYDDSMOTSTAND

Det finns tvé globala standarder vid val av slagskyddshandske: EN 388 och ANSI/
ISEA 138. Bada standarderna har liknande testmetoder dar en vikt slapps pa
omradena av slagskydd med en energipa 5 Joule. Det som skiljer &r podng- och
betygssystemet.

Den amerikanska standarden staller krav p& handskar utformade for att skydda
knogar och fingrar fran stotkrafter. Slaghallfastheten klassificeras i 3 nivéer (1-3) dar
niva 1 har lagst skydd och niva 3 har hdgsta skydd. Omradden som testas ar knogar

pa baksidan av handen, fingrar och tummen. Det ldgsta prestandavardet anger den
dvergripande skyddsnivan.

PRESTANDA NIVA MEDELVARDE (kN) SAMTLIGA SLAG (kN)
1 <90 <113
2 <6,5 <81
3 <40 <50

ANSI /ISEA 138 ANSI /ISEA 138 ANSI/ISEA 138

L p 3

EN 388 testar endast paverkan pa knogarna, handen eller handflatan dar 4 olika
handskar testas. Fingrar testas inte. EN 388-testet ger ett Godkant (P) eller

misslyckat test. En handske som misslyckades eller inte testades visar ingen
markning. For att fa ett godkant test, berdknas den 6verférda medelkraften fran de
4 testade handskarna. Detta maste vara mindre an eller lika med 7 kN utan enstaka
resultat som ar stérre an 9 kN.

MEDELVARDE (kN) SINGEL RESULTAT (kN)
<7,0 <9,0
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