Sammantattning av de
viktigaste nyheterna i den
Uppdaterade standarden
for skarskyddshandskar
=N 383:2010
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EN388:2016 ~ SKYDDSHANDSKAR MOT MEKANISKA
RISKER EN 388:2016

Detta piktogram visar att handsken dr avsedd
att skydda mot mekaniska risker.

Den uppdaterade standarden for skarskyddshandskar EN 388:2016
innehaller ett antal andringar, aven om mycket forblir oférandrat.
Testerna for notningsmotstand, rivhallfasthet och punkteringsmotstand
ar de samma, men med ndgra nya klargdranden kring testprocedurer
och provmaterial. Till exempel ska ett sandpapper med specifik grovlek
anvandas vid testning av ndtningsmotstand. Handskar som tidigare
testats med mindre grovt sandpapper kan nu uppna lagre resultat i
notningsmotstand nar handsken testas enligt EN 388:2016.

Testresultaten motsvarar ocksé olika skyddsnivéer p& samma satt som
iversionen fran 2003, vilket for nétningsmotstand, rivhallfasthet och
punkteringsmotstand ar 0-4, dar 4 ar den hogsta nivan.

De storsta skillnaderna i den nya EN 388-standarden, i forhallande till
tidigare versioner, handlar om testmetoderna for skarmotsténd och
slagdampning. Det finns nu tvd, helt olika, testmetoder for att testa
skarmotstand. Det framgar ocksa tydligt av standarden att det inte
finns n&dgon korrelation mellan de gamla och de nya testmetoderna.
For mer detaljer, se tabellen pa nasta sida.



EN 388:2016 - TESTER

(anger kraven for respektive skyddsniva).

D N N N N

a) Notningsmotstand (antal cykler) 100 | 500 | 2,000 | 8,000

b) Skédrmotstand (Index) 1.2 25 5.0 100 | 200
c) Rivmotstand (N) 10 25 50 75

d) Punkteringsmotstand (N) 100 150
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e) Skarmotstand, raktskarblad, ENISO 13997 (N

22‘30

Skyddsniva

f) Slagddmpning, EN 13594:2015

Godként (Niva 1 <9kN)

TDM-testutrustning




Knivblad och provhéllare
.

ANDRINGAR RELATERADE TILL SKARSKYDD I EN 388:2016

Dennytillkomna testmetoden for skarskydd, kallad TDM beskrivs i detal]
i standarden EN1SO 1399/ Namnet “TDM" &r en forkortning for den
Tomodynamometermaskin (TM-100) som anvands for att utfora testet.

Det finns tva huvudvariabler i TDM-testet: belastning (N) och langd
imillimeter, dvs. hur l&ngt bladet kan réra sig innan det skar igenom hand-
skmaterialet.

Provet fran handsken skars ut diagonalt. Infor varje nytt snitt, anvands
enny testyta, bladet byts och en specifik belastning i Newton appliceras.
Olika stor belastning far bladet att rora sig olika langt innan det skar
igenom. Ju hogre belastning, desto kortare stracka hinner bladet réra sig
innan det skar igenom handskmaterialet.



Flertalet tester utfors och varje specifik belastning korrelerar till ett matt i millimeter.
Ett diagram skapas baserat pa de olika belastningarna i form av Newton-varden

(x) och langd i millimeter d&r handsken gar sonder (y). Testresultatet utgors av det
Newton-varde somkravs for att skara igenom handsken vid 20 mm. Den hogsta
skarskyddsnivan arF, vilket motsvarar 30 Newton.
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= == Slutresultat i exempeldiagrammet: 8,6 Newton R

Resultat fran ett snitt med ett specifikt Newton-varde



Nya blad anvinds
i varje TDM-test.

Provbit fran en handske
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Resultatet for ett snitt.



Testutrustning for Coup-test.

Den enda godkanda testmetoden i den tidigare versionen av EN388, var det
sakallade "Coup-testet”. Dennametod finns kvar men anvands nu endast for
material som inte paverkan skarpan pa testbladet.

Forsttestas ett referensmaterial, foljt av handskmaterialet. Darefter testas
referensmaterialet igen. Dessa tre tester utfors med samma knivblad som
gar fram och tillbaka med en konstant belastning.

I EN 388:2016 Coup-test ar knivbladet som anvands nagot vassare, vilket kan
resulterailagre skarmotstandsindex jamfort med EN 388:2003.



Definitionen av nar ett handskmaterial gor bladet "sl6are” ar nar antalet cykler
under det andra referenstestet ar minst tre ganger fler jamfort med under det
forstareferensmaterialtestet. Om handskmaterialet har en férsl6ande effekt ar
COUP-testet inte lampligt. Istallet ska ISO 1399/-testmetoden anvandas. | detta
fall blir markningen for Coup-metoden ett X. Om handskmaterialet inte gor bladet
sloare, arresultatet fran COUP-testet giltigt och korresponderar till skyddsniva
O-5enligt tidigare. Resultat fran TDM-testet kan ocksé laggas till.

Enannannyhet {EN 388:2016 ar att COUP-testet av handskmaterialet ska
avslutas efter maximalt 60 cykler. Tidigare fanns ingen sadan grans. | praktiken
innebdr detta att skdrskyddsnivé 5 inte ldngre dr méjlig att uppnd med de

skdrskyddsmaterial som finns tillgéngliga pd marknaden idag.

Referensmaterial i
referensmaterialhdllare;

Provbit fran handske
i materialhdllaren.
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ANDRINGAR RELATERADE TILL
SLAGDAMPNING | EN 388:2016

Verifiering av slagdampning har lagts till i EN 388:2016.
Testmetoden &r hamtad fran motorcykelstandarden
EN13594:2015. Den del av handsken som tillverkaren
havdar erbjuder slagddmpning ska testas, men av tekniska

skal kan omradet runt fingrarna inte testas.

Vid en slagkraft av 5 Joule, ska den éverférda kraften vara
lika med eller mindre an 9 kN for ett enstaka slag och
medelvdrdet ska vara lika med eller mindre an 7 kN.

Om kraven uppfylls, marks handsken med ett “P" (Godkand).
Om testet misslyckas: ingen markering.

4443 EN 388:2003
4X43CP EN388:2016 NY/

t SLAGDAMPNING (MARKNING OM KRAVEN UPPFYLLTS)
ISO SKARTEST/SKARMOTSTAND (A-F ELLER X)
PUNKTERINGSMOTSTAND (0-4)
RIVMOTSTAND (0-4)
COUP-TEST/SKARMOTSTAND (0-5 ELLER X)
NOTNINGSMOTSTAND (0-4)
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